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movaci linka

Peter Lawin
Worldwide GMF OEM & Key Account
Manager, Atotech Némecko

Vazeni zakaznici,

Dovolte mi prosim, abych se hned
v avodu predstavil. Jmenuji se
Peter Lawin a v Atotechu pracuji
od unora 2009 jako ¢len OEM
tymu pro spolupraci s némeckymi
automobilkami.

Dekorativni chromovani >>

>> Nova
chromovaci
linka v Zanini

Brazil

Firma Zanini Industries byla zalozena
roku 1927 Giuseppem Zaninim.
Firma se nejprve zabyvala vyrobou
luxusnich plnicich per, které prodavala
a stale prodava pod znackou “Ancora”.
Roku 1948 rozsifila své aktivity o
vyrobu elektrickych spotfebict pro
domacnosti, coz tvofi dodnes hlavni
obchodni €innost firmy.
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> Vyzkum a vyvoj:
Koroze chromu
vlivem CaCl,

> Nas zakaznik: > Nas zakaznik:

Gummoon & Dong- Cromaplast
yang Techwin
V  pfedeSlém zaméstnani jsem

pracoval na obdobné pozici ve firmé
zabyvajici se vyrobou hallovych
senzoru, ktera obchodovala
predevS§im v Némecku a v zemich
jizni Ameriky a Asie. Od 1. ledna
2010 jsem prevzal vedeni celého
OEM tymu po Haraldu Ahnertovi,
ktery se stal reditelem firmy Atotech
Deutschland.

Béhem uplynulého roku se nam
podafilo vybudovat velmi tésnou
spolupraci mezi Atotechem a
némeckymi vyrobci automobild. Od
roku 2009 také organizujeme cCasté
a pravidelné seminare pro technické
pracovniky automobilek. Poskytujeme
i poradenstvi pfi navrhu barevného

Koncem 70. let se firma zacala
orientovat i na autoprimysl, coz ji
pfimélo k zajmu o nové efektivngjsi
vyrobni technologie s durazem na
technickou vyspélost vyrobku.

Zanini  Industries  vlastni  vyrobni
zavody po celém svété, mimo jiné
i v Ceské republice, a patfi mezi
predni vyrobce plastovych soudasti
automobild. Firma si velice zaklada
na vysoké technické i estetické kvalité
svych vyrobku.

Zanini Industries také klade dlraz na
rychlou technickou podporu u svych
zakazniku, coz ji umoziuje byt vysoce
konkurenceschopnou na trhu.
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> Predstaveni
TechCentra v
Jablonci nad Nisou

> Nas zakaznik:
Flex-N-Gate

odstinu galvanickeé vrstvy.

Mezi novymi technologiemi, které se
nam podafilo celosvétové zavést,
patfi ~ technologie  dekorativniho
chromovani bez Sestimocneého
chromu TriChrome® a regeneracni
jednotka Satilume® LongLife,
ktera umoznuje dosazeni
stabilnich odstinG povlaki z lazni
Satilume®.

Vérim, ze Vas nové Cislo ob&asniku
Decorative Coating News zaujme, a
budu se tésit na uspésSnou spolupraci
v budoucnu.

Peter Lawin, Atotech Germany

v ZCINini
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Dekorativni chromovani >>

Chromovaci linka

Zanini Brazil provozuje jiz dlouho
lisovaci a lakovaci linku na plastové
dilce. Dilce, které vyZaduji galvanické
pokoveni, zadavala vzdy firma v
kooperaci. Uprostfed roku 2008
dospéla Zanini ke strategickému
rozhodnuti postavit galvanizacni linku
pro pokov plasti a to bez jakékoli
pfedchozi zkuSenosti s provozem
galvanizovny.

V téZe dobé& dodaval Atotech
chemické  prfipravky, servis a
poradentsvi firmam, které zajiStovaly
pro Zanini galvanické pokoveni plastud
v Indii, Brazili a Cingé. Na zakladé
dlouholetych vybornych zkuSenosti
svych subdodavatelt s firmou Atotech
si Zanini vybrala Atotech jako svého
hlavniho dodavatele pro tento novy
projekt. Diky prvotnimu uspéchu se
stal Atotech hlavnim dodavatelem
galvanickych technologii pro Zanini na
celém sveété.

Atotech byl zapojen do projektu nové
galvanizovny jiZ od samého zacatku a
samotna instalace probihala plné pod
nasSim dohledem. Linka v brazilském
zavodé v Mateus Leme tak mohla byt
uvedena do provozu v bfeznu 2009.

Jiz bé&hem vystavby galvanizovny
byli najmuti novi vedouci pracovnici
linky, ktefi byli dukladné proskoleni
pobockou Atotechu v Brazilii. Souéasti
Skoleni, které trvalo 3 mésice, bylo
seznameni se s teoretickymi zaklady
procesu galvanizace, nejdulezitélSimi
parametry proces(, Udzbou lazni,
obsluhou linky a samoziejmé i postupy
pro feSeni technologickych problému.
Skoleni se ukazalo jako nesmirné
uzite€né, protoze tito lidé poté dale
proskolili budouci obsluhu linky.

Technologicka podpora ze strany
Atotechu byla samoziejmou
kazdodenni soucasti spoluprace se
Zanini, nebot Atotech spolupracoval
se Zannii pfi vSech fazich projektu,
vystavby zavodu i uvedeni linky do

provozu.
Instalovana linka je plné automaticka
a umoznuje vyrobu ve tfisménném
provozu. V lince se zpracovavaji
vétdinou dilce z ABS, men$i c&ast
je z ABS/PC. Jiz po dvou mésicich
provozu bylo 80% dilct, které
Zanini dfive pokovovala externé,
zpracovavano ve vlastnim zavode, a
to s vynikajici kvalitou a vzhledem.

Oddéleni kvality firmy Zanini bylo jiz
od zahajeni vyroby v zavodé Mateus
Plant nadSeno kvalitou dilcli, které
byly zpracovany technologii Atotech.

Po 9 mésiéni produkci jiz Zanini
ziskalo  znaCnou  zkuSenost s
provozem galvanizovny a vedeni firmy
je velmi spokojeno s rozhodnutim o
vystavbé vlastni galvanizaéni linky pro
pokov plastu.

V lince bylo vyzkouSeno i nékolik
technologii pro predupravu plasta.
Prvni technologii byla konvenéni
preduprava Noviganth® AK. Po
nékolika tydnech provozu byla
Noviganth AK dle planu vyménéna
za moderngjsi lazei Adhemax®.
Diky tomu se podafilo zefektivnit
vyrobu tak, Ze Zanini jiz od poc¢atku
vyroby v galvanizovné nema prakticky
zadné problémy se zmetkovitostosti.
Nizka zmetkovitost je navic jednim z
kritickych parametrl procesu.

V soucasnosti
linka vykon

ma galvanizacni
250 — 300 m?/den a
zaméstnava pres 50 lidi vcetné
pracovnikli z navésovani a
z laboratori.

které
se zpracovava Vv lince, jsou Stitky,
emblémy a Celni masky pro nékolik
vyrobcl autodilCi v Brazilii.

NejcastéjSim druhem zboZi,

Galvanizacni linka umozruje provadét
celou fadu povrchovych uprav véetné
tfivrstvého niklu (pololeskly, leskly

a mikroporézni) tak, aby vyhovéla
pozadavkum autopriimyslu na korozni
odolnost.

Diky uspéchu celého projektu vcetné
hladkého rozjezdu vyroby planuje
Zanini rozsifit kapacitu galvanizovny
tak, aby mohla v budoucnu pokryt
poptavku po pokovu plastd na
brazilském trhu. Zanini také provadi
vzorovani a testovani dilcli, aby
mohla dodavat do vétSiny mistnich
automobilek.

Atotech Brazilie dodava 100% vSech
chemickych pfipravkd do linky firmy
Zanini. Ve spolupraci s firmou Zanini
se dafi splfovat kvalitativni pozadavky
na povrchovou Upravu dilcl. Atotech
Brazilie dale provadi ve svych
laboratofich pravidelné analyzy vSech
lazni a zkousky pokovenych dilct.

Anderson Bos, Atotech Brazilie



Research & Development >>

>> Koroze chromu

vyvolana CacCl,

Jiz nékolik let se objevuje problém s
korozi pochromovanych dekorativnich
soucasti automobilt, napfiklad celnich
masek. Tato koroze vrchni chromove
vrstvy vytvari nepékné defekty, coz je
u dekorativnich dilcti nezadouci. Tyto
defekty se objevuji nejCastéji na jare
v oblastech, kde se pro zimni udrzbu
vozovek pouziva postiik roztokem
chloridu vapenatého. Veskeré dilce byly
zpracovany dle pfislusnych platnych
norem autoprimyslu pro exteriérové
dekorativni  dilce, tj. ftfijvrstvy nikl
(pololeskly, leskly, mikroporézni) a
nasledné chromovani, a pfece se na
nich po ¢ase objevuji defekty.

Reakci autoprimyslu na tento jev,
nazyvany v anglicky psané literatufe
‘Russian mud problem”, bylo vyvinuti
metodiky testovani téchto specifickych
protikoroznich ~ vlastnosti  povlaku.
Obecné feCeno spoCiva metoda v
aplikaci jilovité kase tvorené kaolinem,
chloridem vapenatym a vodou Vv
nejriznéjsSich vzajemnych pomérech.
Testovani se provadi pfi teplotach
od 23°C do 60°C a doba korozniho
pusobeni této smési je 48 - 336 hodin.

Pfi zkoumani koroznich mechanism
a vlivu jednotlivych latek na korozni
pusobeni v laboratofich Atotechu v
Berliné se zjistilo:

> Koroze se nejCastji objevuje
v misté styku pevné Castice (napf.
kaolinu) s povrchem, coz velmi dobfe
odrazi realnou situaci (kontaminované
blato na silnici)

> Slozeni pevné Castice nema vliv na
rychlost a prabéh koroze (tj. neni rozdil
mezi kaolinem, kfemennym piskem,
slidou atd.)

> Nejveétsi vliv na korozni pusobeni a
jeho rychlost ma koncentrace chloriddi
a hygroskopic¢nost pouzité soli

> pH pouzivanych smési je 6 az 8

Pravdépodobny
korozni mechanismus
poviaku
mikroporézniho Ni/Cr

Detail korozniho mista

Okoli poru

Smés blata a rozmrazovaci
smési
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Pasivovany chrom

Aktivni chrom

Mikroporézni nikl

Koroze chromu

Koroze niklu

Dale bylo provedeno zkoumani
korozniho pusobeni z
elektrochemického hlediska.
Zkoumani byla provadéna cyklickou
voltametrii, méfenim napéti
naprazdno a méfenim potenciall
jednotlivych poloclanki. Méreni byla
provadéna za pfitomnosti vzduchu
i bez néj, v nasyceném roztoku
chloridu vapenatého pfi pH 6.
Vysledky  méfeni lze  shrnout
nasledovné:

>Na chromové vrstvé dochazi k
redukci kysliku a oxidaci chromu

>Za béznych podminek probiha
nejrychleji koroze niklu

> Korozni potencial na elektrodé z
mikroporézniho Ni/Cr (oproti referentni
elektrodé PVD-Cr) je nizSi nez korozni
potencial €isté niklové elektrody
>Korozni proud a tim padem
i rychlost koroze na elektrodé
z  mikroporézniho  Ni/Cr  (oproti
referenéni  PVD-Cr elektrodé) je
bez pfitomnosti kysliku bezmala
dvojnasobny nez proud mezi stejnymi
elektrodami za pfitomnosti kysliku

Lze tedy fici, Ze povlaky chromu
jsou pokryty vrstvickou oxidu, které z

chromu délaji znacné “uslechtily” kov.
AvSak meéreni prokazala logicky fakt,
Ze bez pfitomnosti kysliku nevznikne
Zadna pasivni vrstva. To znamena, ze
pokud dojde k poSkozeni pasivni vrstvy
za nepfitomnosti kysliku, tak se vrstva
jiz znovu neobnovi.

V kazdém pfipadé je pasivni i aktivni
povlak chromu nachylny ke korozi.
Potencial aktivniho povlaku chromu
je zhruba stejny jako potencial
mikroporézniho Ni/Cr a vyrazné nizSi
nez korozni potencial niklu. Analyza
elektrolytu polo¢lanku mikroporézniho
Ni/Cr (bez pfistupu vzduchu, ref.
elektroda PVD-Cr) ukazala, ze zatimco
v Case nar(sta koncentrace chromu,
koncentrace niklu zlstava navzdory

viditelné  korozi pod detekénim
limitem.
Pravdépodobna pfi€ina je ukazana

na obrazcich. Na poc¢atku dominuje
koroze niklu, obnazeny aktivni chrom
se pasivuje pfitomnym kyslikem.
Poté, co blato ucpe péry v poviaku
a zabrani pfistupu Kkysliku, zacne
korodovat i povlak chromu.

Philipp Wachter a Philip Hartmann, Atotech DE



>> Kazdodenni zivot v

Koreji je

obklopen technologiemi Atotech

V soucasné dobé dvé nejvétsi firmy
na pokov plastd v Koreji, Gummoon
a Dongyang Techwin, provozuji
své galvanizovny  vyhradné s
technologiemi Atotechu. Obé firmy
vyrabéji jak automobiloveé dily, tak i
dilce pro domaci spotrebice.

Gummoon, jeden z  hlavnich
dodavatell pro koncern Hyundai-
Kia, vlastni nejvétsi galvanizovnu

pro pokov plastt v Koreji. Gummoon
vyzkousel mnoho dodavateld
chemickych pfipravku, ale nakonec se
rozhodl pro Atotech.

Firma Gummoon pro to méla dva
davody:

> prvnim divodem byla vyssi kvalita
povlakli a niz8i zmetkovitost, coz
melo nejvétsi vliv na udrzeni nizkych
provoznich nakladd. Vysokou kvalitu
produkce Ize udrZet jen diky vybornym
chemickym pfipravkim a vynikajicimu
servisu;

> za druhé Hyundai, Gummoon a
Atotech vyvinuly dekorativni povilak
pro novy model automobilu Hyundai.
Diky této spolupraci vznikl atraktivni
barevny odstin chromu (lazen
TriChrome bez Sestimocného chromu),
ktery se pouziva na automobilu Sonata
YF. Tento automobil je v souCasnosti

Technologické schéma:

Odmasténi + Leptani
Noviganth® AK Neutralizer
Noviganth® Activator PL
Noviganth® Accelerator Plus
Adhemax® Immersion Cu
Cupracid® Ultra

Mark 90

UniBrite NF

MPS 300

TriChrome® Smoke

Hyundai Motor Co., nejvyznamnéjsi vyrobce automobilli v Jizni Koreji,
obdrzel béhem 14 dnl po uvedeni na trh vice nez 50.000 objednavek na viz YZ
Sonata (v Evropé se tento viiz prodava pod nazvem i40).

“K 28. zari 2009 jsme obdrzeli 50,847 objedndavek na vuz YF Sonata. To
je nejvyssi pocet objednanych vozii nového modelu v nejkratsim ¢ase od
uvedeni na trh,” vysvétluje zastupce Hyundai Motor.

Hyundai byl pfekvapen obrovskym zajmem o svij novy model YF Sonata.
Predobjednavky pfijimali jiz od 2. zafi a kazdy den prodali v priméru 1880 vozu.
Automobilka predpokladala, ze se do konce roku podafi prodat na korejském trhu
60.000 voz(, ale toto mnozstvi se prodalo jiz zaCatkem fijna.

Kvuli obrovské poptavce byla primérna ¢ekaci doba na dodavku automobilu tfi
meésice, i kdyz automobilka deklarovala okamzitou dostupnost. Zavérem roku

byla jiz vyroba pro domaci trh navySena z 10.000 na 17.000 voz( mésice.

[prevzato se svolenim Byung-ho Kim, Maeil Business Newspaper]

Viyroba celnich masek Hyundai

Portfolio vyrobku firmy Dongyang Techwin

nejprodavanégjSim  modelem

Hyundai.

firmy

Dongyang Techwin zaved! letos do
svych ftfi linek kompletni technologii
od Atotechu. Dongyang Techwin je
nejvétsim korejskym dodavatelem pro
vyrobce bilé techniky.

Instalovana technologie:

Noviganth® Activator PL, Cupracid®
Ultra, UniBrite NF, TriChrome® Plus,
Duplalux SBA-99, Mark 90, MPS 300,

Linka ve firmé Dongyang
Techwin

Velours® Nickel, CR 843, UniStrip®
Rackstrip BR

Jak je vidét, kazdodenni zivot v Koreji
je obklopen vyrobky s povrchovymi
upravami Atotech. Hned rano na nas
narazite pfi snidani (pokovené madlo
v lednice), po sednuti do auta na
cesté do zaméstnani (rdzné autodily) a
samoziejmé na stovkach dalSich mist
na vyrobcich kazdodenni potreby.

Huseok Lee, Atotech Jizni Korea



>> CROMAPLAST - Valdagno, Italie

Profil spole¢nosti

Cromaplast s.r.l. je tradiénim italskym dodavatelem
plastovych vyliskii véetné galvanické povrchové
upravy do automobilového pramyslu jiz od roku
1967. Firma sidli ve mésté Valdagno blizko Benatek a
zaméstnava ve dvousménném provoze 140 lidi.

Cromaplast vlastni moderni lisovnu postavenou vyhradné
kvlli vyrobé dild pro autoprimysl. V srdci tovarny se
nachazi dvé pIné automatické galvanizacni linky. Prvni
je ur¢ena pro vyrobu malych dilcl, druha slouzi pro
vyrobu €elnich masek. Linky umoznuji pokoveni niklem,
mikroporéznim a mikrotrhlinkovym chromem vcetné
saténového dekoru dle automobilovych specifikaci.

Zaméstnanci vyroby Cromaplast s majitelem fiirmy p. Stefano Tecchio

Jednotka Satilume® LongLife ve firmé Cromaplast

SATILUME® LONGLIFE

Firma Cromaplast patfi mezi dlouholeté vérné
zakazniky Atotechu a rada spolupracuje na vyvoji
novych technologii. Posledni novinkou, ktera byla
vyvinuta ve spolupraci s firmou Cromaplast, je
regeneracni jednotka Satilume® LongLife pro pokoveni
interiérovych dilG vozidel.

Vyroba interiérovych dili patfi mezi hlavni vyrobni
napln firmy. Tyto dily se vétSinou pokovuji saténovym
niklem. Jednotka Satilume LongLife slouzi ke zvySeni
produktivity linky a zarover ke zlepSeni kvality pokoveni
a snizeni zmetkovitosti vyroby.

Cromaplast muze nyni nepretrzité pokovovat saténovym
niklem po dobu 48 hodin, zatimco dfive byla niklovaci
lazen pouzitelna jen 6 hodin, nez ji bylo zapotfebi
odstavit a zregenerovat. Je dllezité zminit i to, Ze byl
drive velky rozdil v kvalité povrchové upravy na zacatku
smény a na jejim konci. Satilume LongLife dnes zajistuje
100% kvalitu produkce po celou dobu 48 hodin.

Satilume® LongLife byla Uspé$né odzkousena zejména
na dilech pro Daimler (Mercedes), ktery pouZiva odstin
Chrome Matt IIl.

Diky podpofe berlinského TechCentra Atotechu bylo
mozné presvédCit Daimler o vyhodach systému
Satilume LongLife. Technologie byla poté schvalena pro
pouziti v celém koncernu Daimler. Dnes je Daimler tak
spokojeny, ze interné doporuduje instalovat Satilume
LongLife do vSech galvaniza¢ni linek vyrabéjich jejich
dily.

Sandro Gasperi, Atotech Italie



>> Flex-N-Gate Corporation

Profil spole¢nosti

Flex-N-Gate Corporation je
vyznamnym  svétovym  vyrobcem
autodill. Po celém svété vlastni 48
vyrobnich zavodld a 9 vyvojovych
center. Firma poskytuje uceleny
sortiment vyrobnich a vyvojovych
sluzeb od navrhu dill pfes vyrobu
prototypl a jejich testovani az po
kompletni vyrobu zahrnujici lisovani,

lakovani, galvanizaci a zavérecnou
montaz a baleni. Firma dodava sveé
vyrobky  pfevazné automobilkam,

nicméné c¢ast vyrobk( sméfuje i k
prodejcim nahradnich dild.

Firma Flex-N-Gate byla zalozena roku
1956 a nyni zaméstnava pres 9,500
pracovnikl. Firma vlastni 4 velké
galvanizovny, které se nachazeji v USA
a Mexiku. Vyrobni program v téchto
provozech je zaméfen na dily pro GM,
Toyotu, Ford, Chrysler a Nissan.

Prvni kontaktoval firmu Flex-N-Gate
Atotech Kanada. Do dnes jiz zruSené
galvanizovny Guardian West ve
Winsoru v Kanadé dodaval Atotech
mikroporézni nikl MPS 300. Tato
technologie odstranila problém bilych
zavoju na niklovych povlacich, se

kterymi se ve Flex-N-gate potykali
delSi dobu. Diky MPS 300 se podarilo
nejen zcela odstranit tento problém,
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ale zaroven se vyrazné zlepSila
korozni odolnost poviaku (dle CASS
testu).

Vedeni galvanizovny Guardian
West bylo tak nadS$eno technologii
Atotechu, Ze rozhodlo o prevedeni
celé niklovaci linky na technologii
Atotech. Jednalo se o 27.850 litr(i
lazni s vykonem 1 MAh tydné&. Po
této dalSi vyborné zkuSenosti preved|
nakonec celou linku na technologii
Atotech. Odmasténi a preduprava
dilct byla feSena pfipravky Tri-Max®
a pololesklé niklovani lazni Mark 100
(také cca 1 MAh /tyden).

Dalsi dvé linky, tentokrat ve staté
Indiana v USA, byly zanedlouho také
pfevedeny na technologii Atotech.
ZaCalo se prevody mikroporéznich
a lesklych niklovacich lazni a
pokracovalo se prevody ostatnich
lazni v linkach. Celkova kapacita
linek v tomto provoze je 212.000 litrd
pololesklého niklu (6 MAh tydné) a
70.400 litrd lesklého niklu (2 MAh
tydné).

Posledni galvanizovna firmy Flex-N-
Gate v Mexiku byla také kompletné
pfevedena na technologii Atotech.
Celkem se jednalo o 113.500 litrQi
pololesklého niklu s vykonem 3 MAh
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tydné a 37.900 litrd lesklého niklu o
vykonu 1 MAh tydné.

VS8echny pfevody a nasledna
technicka a servisni podpora byla a
je zajiStovana mistnimi pobocCkami
Atotech v USA a Kanadé.

Richard Jurdak, Phil Hagan
Atotech USA



>> TechCentrum Atotech CZ

Uvahy o  vystavb&  nového
technologického zazemi firmy Atotech
CZ, a.s. spadaji jiz do roku 2007.
Tehdejsi sidlo firmy se nachazelo
v pronajaté historické budové v
Dvorskeé ulici pfimo v centru Jablonce
nad Nisou, kde firma Atotech (dfive
Vyrobni druzstvo Majak, pozd§ji
M.A.G Galvanochemie a.s.) sidlila od
svého zalozeni.

Dalsi rozSifovani zejména
laboratorniho a technického zazemi
narazilo postupem d¢dasu na své
limity. Budova prestala vyhovovat jak
uzitnou plochou, tak zpfisfujicim se
podminkam bezpecnosti prace, které
nakonec omezili instalaci laboratofi
materialového inZenyrstvi a zkuSebni
galvanizacni linky.

Vedeni spoleCnosti tedy zacalo
uvazovat o prestavbé stavajiciho
skladu na technicko-administrativni

budovu anebo o vystavbé budovy
nove. Rekonstrukce stavajiciho skladu
v Ladové ulici byla posléze zamitnuta
z cenovych dlvodd a nemoznosti
dal$i budouci expanze firmy. Jako
nejvhodnéjSi misto pro novou stavbu
byl zvolen areal vyrobniho zavodu
Atotech - divize Mycich pfipravku
v Belgické ulici. Aredl byl navic jiz
vybaven veSkerou infrastrukturou
(pfistupova cesta, inzenyrské sité i
dostatek mista pro pfipadnou dalsi
vystavbu).

Celkova investice do vystavby byla,
i pfes nepfiznivou finanéni situaci na
trhu, schvalena ve vysi 2,2 milionu
EUR. Projektové pfipravy se poCatkem
roku 2009 zhostila firma Cheming, a.s.
a samotna stavba zapocala po ziskani
v8ech nezbytnych povoleni jiz v srpnu
2009. Firma BAK stavebni spole¢nost,
a.s. nakonec dokoncila vystavbu dle
planu v terminu 5 mésict a od 1.
unora 2010 jiz firma Atotech CZ sidli
v nové budové TechCentra v Belgické
ulici v Jablonci nad Nisou.

Jakub Stépanek, Atotech CZ

Fotodokumentace vystavby jabloneckého TechCentra Atotech (srpen 2009 - leden 2010)
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Slavnostni otevieni TechCentra Atotech

Slavnostni otevieni se uskutecnilo 16.
Uunora 2010 za pfitomnosti vice nez
200 hostt, kterymi byli nejvyznamnéjsi
zastupci priimyslu povrchovych Uprav

pusobicich v Ceské i Slovenské
republice.
Po slavnostnim symbolickém

prestfizeni pasky, které se konalo v
hotelu Babylon v Liberci, nasledovala
e

T T
. I;i:

hromadna prohlidka

prostor
TechCentra.VSichni pfitomni se tak

mohli sami presvédCit o servisné-
technickych moznostech firmy a
prohlédnout si jeji zazemi.

Nejvétsi pozornost a zajem vzbudilo
pochopitelné  vybaveni laboratofi

materialového inzenyrstvi.
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Seminar technologii povrchovych uprav Atotech

Na program navazal druhy den
Seminar  technologii  povrchovych
uprav, kde byly v Sesti samostatnych
workshopech predstaveny nejnové;si
technologicka feSeni pro povrchové
upravy. Workshopy byly zaméfeny
na protikorozni technologie a zinkové
lamely, dekorativni povlaky, funkéni
povlaky chemického niklu a tvrdého
chromu, pomocné technologie pro
lakovny, technologie pro vyrobu
ploSnych spojii a posledni spolecny
workshop byl vénovan materialovému
inZenyrstvi a navrhu zafizeni pro
efektivnéjSi provoz galvanizaénich
technologii.

Soucasti slavnostniho otevieni a
Seminafe technologii povrchovych
Uprav byl i doprovodny program,
kterého se zuc€astnilo 18 firem,
které dodavaji napfiklad vybaveni
galvanizacnich linek, anodovy a
filtraCni material, laboratorni pfistroje a

dalSi potfeby nutné pro provoz vyrobni
linky. VSichni tak mohli na jednom misté
navazat kontakty nebo si prohlédnout
vystavené zbozi a zarizeni.

Vojtéch Zabka, Atotech CZ

Provoz TechCentra Atotech v Jablonci nad Nisou

Dnes, pét mésici po otevrieni
TechCentra, jsme hrdi, Ze mlzeme
dostat nasemu zavazku na nejlepsi
mistni servis pro galvanicky
a elektrotechnicky  pramysl. V
laboratofich zpracovavame na 2000
chemickych rozbord mési¢né a doba
vystaveni zavéreéného protokolu je
max 48 hodin od obdrZeni vzorku.
Materialové laboratofe zpracovavaji
jiz pres 35 vzorkli mési¢né se stejnou
rychlosti jako analytické laboratore.

Vojtéch Zabka, Atotech CZ
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Nové TechCentrum na plose vice nez 1500m? nabizi nasim zakaznikiim
nasledujici sluzby:

> Analytické laboratofe: moderni analytické vybaveni véetné HPLC, GS-
MS, kapilarni elektroforézy a cyklické voltametrie

> Laboratofre materialového inZenyrstvi nabizi metalografické vybrusy,
mikroskopické snimky povrchl stereoskopy Leica, rentgenové analyzy
povrchu atd.

> Korozni testy v neutralni solné mize a Kesternichovou metodou

> Galvanizaéni linka pro vzorovani i testovani novych produkti. Kapacita
linky je az 6 kg pro hromadny pokov

> Laboratofe vyvoje a vyzkumu protikoroznich technologii

> Skolici zazemi: prednaskova mistnost pro 40 lidi a laboratorni zazemi pro
vyuku pracovnikll naSich zakaznikd

> Vyrobni zafizeni umoZiujici provadét chemickou syntézu vlastnich pfisad
do galvanizacénich lazni

Atotech Deutschland GmbH - Franziska Paulig - GMF Marketing - Erasmusstrafte 20

10553 Berlin - Germany - phone +49 30 349 85 638 - fax +49 30 349 85 777 - www.atotech.com

Ernesto Salazar - GMF BTT-DECO/POP - Irene Mienicki - Atotech Canada Ltd. - Anita Knezevic - GMF Marketing
Andrea Gorgs - GMF Marketing



General Metal Finishing

n\ 4

Satilume® LongLife — nejnovéjsi regeneracni

systém pro pokov satéenovym niklem

Nejnovéjsi zafizeni Satilume® LongLife firmy ATOTECH je uréeno pro
stabilizaci produkce lazni se saténovym niklem. Vyborné spojuje osvéd&enou
lazen Satilume® Plus s vykonnou filtraci a automatickym davkovanim pfisad.
Zafizeni je dodavano jako standardizovana jednotka v nékolika velikostech a
provedenich tak, aby bylo mozné splinit induviduaini pozadavky zakaznika.

Satilume® LongLife zvySuje vyrobni kapacitu ve stavajicich produkénich
linkach tim, Zze prodluZuje Zivotnost Iazné, snizuje pozadavky na udrzbu a
vyznamné sniZuje zmetkovitost.

Vzhled, kvalita a stabilita povrchu saténového niklu jsou diky tomuto zafizeni
jednoduSe udrzovany na dané urovni tak, jak je pozadovano zejména
automobilovym priimyslem a vyrobci sanitarni techniky.

Technologické vyhody:
Zvysuje kvalitu pokovu saténovym niklem
Optimalni pro dodavatele automobilového priimyslu a sanitarni techniky
Vyhodné pro velké objemy lazni saténového niklu
Perfektné doplriuje lazné Satilume® Plus
Prodluzuje Zivotnost 1azné — az na 5 dnui v jednom tydnu
Snizuje naroky na udrzbu a vyznamé snizuje zmetkovitost
Velikost jednotky a provedeni jsou pfizptisobeny podminkam zakaznika
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